
  KARTA TECHNICZNA 

 Axenol EP2 
 

Sekcja : 1 Zastosowanie 

Smar wysokotemperaturowy przeznaczony do smarowania łożysk tocznych i ślizgowych pracujących w warunkach 

wysokich i udarowych obciążeń przy podwyższonych temperaturach pracy łożyska. Nadaje się szczególnie do smarowania 

szybko poruszających się łożysk kulkowych samochodów użytkowych i osobowych. Przy trwałej temperaturze pracy 

powyżej 150°C należy częściej dokonać ponownego smarowania. 

 

Kompleksowy smar litowy o naturalnym zabarwieniu na bazie oleju mineralnego o wysokiej stabilności 

termicznej i oksydacyjnej, odporny na ścinanie. Specjalne dodatki EP sprawiają, że posiada 

właściwości do przenoszenia wysokich obciążeń i dobre właściwości przeciwzużyciowe.  

EP 2 jest odporny na działanie wody i wykazuje dobre właściwości antykorozyjne. 

Sekcja : 2 Specyfikacje i normy 

Smar KP 2 P-30 wg normy DIN 51 502 

ISO-L-XCEEB2 zgodnie z ISO 6743-9 

Mercedes-Benz-Blatt 265.1 

MAN 284 Li-H 2 smar wysokotemperaturowy 

Volvo STD 1277,18 / 1277,2 

Sekcja : 3 Własności 

 

 
WYMAGANIA j.m. Smar Trans Blue EP 2 METODY BADAŃ 

Klasa NLGI - 2 DIN 51 818 

Penetracja 1/10 mm 265 – 295 DIN ISO 2137 

Zagęszczacz mm²/s Complex litowy - 

Temperatura kroplenia °C >160 DIN ISO 2176 

Temperatura pracy °C -30 - +150 

Krótkotrwale +200 

- 

Lepkość oleju bazowego 

w 40ºC 

mm²/s >170 DIN 51 562 

Odporność na wodę - 1 - 90 DIN 51 807/1 

Odporność na korozję - 0 - 0 ISO 11007 

Dane techniczne są wartościami średnimi i podlegają zmianom podczas produkcji w granicach normy  

 

Sekcja : 4 Przechowywanie i transport 

 

Smar należy przechowywać w opakowaniach zamkniętych, które chronią go przed dostępem wilgoci, wody i 

zanieczyszczeń mechanicznych. Smar może być przewożony środkami transportu kolejowego i samochodowego w 

beczkach oraz innych opakowaniach jednostkowych - nie stwarza zagrożeń. 


